Nytt arbetssatt i praktiken
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Agenda
* 14.00 Valkomna * Nu digitaliseras
Olle Samuelson och Svante Hagman, BIM samhallsbyggnadsprocessen
Alliance Nicholas Alvén och Goéran Persson, Boverket
* Hur byggherren driver digital + 15.20 Eftermiddagsfika
upphandling
* 15.50 BIM i varuforsorjningen

Johannes Ris, Byggstyrning
Peter Fredholm, BEAst och

- Uppkopplad byggplats Lars Edberg, Peab

Lotta Wibeck, Skanska
* Vart ar vi pa vag?
* Nya vardekedjor med digitalisering Tobias Degsell, Combiner

Anders Vikmyr, Ramirent
* 17.00 Avslutande mingel
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BIM Alliance

SWEDEN



Modellbaserad upphandling

Johannes Ris — .
CTO, Byggstyrning

Byggstyrning |
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Byggstyrning

" Projektledningsforetag, jobbar uteslutande med --

= Ansvarar for projekt tillsammans med byggherre fran ax till limpa
= Byggherre
= Projektledning
= Kalkyl
= Upphandling/Inkop
= Produktion: Platsledning, samordning

= QOverldmning

" Projektomfattning just nu _

Project developers
VASAKRONAN

QL a:

ATRIUM LJUNGBERG AKADEMISKA HUS
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Bakgrund
Byggstyrning VASAKRONAN

= Driver projekt med hog BIM-niva.
= Matto: Modellera “allt”.

= Bestallare tar ansvar, vagar lita pa
och star for modellen.

" Fa bort icke vardeskapande
uppgifter.

Byggstyrning |
Rethinking Construction Management

05/15/2019



Upphandling

Byggstyrning
Mal
" Fa in sa manga anbud som majligt VASAKRONAN

Vi ville gora det enkelt att Iimna anbud.

" F3 in anbud som ar jamforbara
Vi ville ge samma férutsdéttning till alla. Minska felkéllor.

Byggstyrning |
Rethinking Construction Management 05/15/2019



Upphandling - Handlingar

Informationshandlingar
E Mangdlista Excel

@ Modellfil - IFC
Teknisk Beskrivning

Oversiktsplaner, detaljer och sektioner

Byggstyrning |
Rethinking Construction Management 05/15/2019



Tecken

Entr Komp.namn System

Justering

Kommentar

Inst.héjd

Plan

Placering

Rérdim

Format

Storlekf/Modell

Antal (st)

Comp-¥ BIP.VK -T BIP.TypelD
='FlowT =DE10 = AT201

=501 100
=501 101
=501 105
=501 107
=501 108
=501 109
=501 113
=501 118
-1501131

-1501132
=501 134
=501 22
=50123
=501 33
=501 66
=501 90
=501 92
=501 95
=501 96
=501 98
=501 99
-1501131
-1501131

-1501131

-1501131

- | BIP.SystemC| ~ | BIP.TypeDescription

='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat

='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
='Washing machine drain with wat
=Floor drain for areas with lighter
=Floor drain for areas with lighter

=Floor drain for areas with lighter

=Floor drain for areas with lighter

=IVVTO01 12,KV1 ='Washbasin faucet

Forsattsblad Detaljer Langd

Byggstyrning |
Rethinking Construction Management

Sakvaror

Isolering

=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m

=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=/0-3m
=14,5-7m
=/0-3m
=13-4,5m
=14,5-7m
=13-4,5m

=14,5-Tm
=/0-3m

Isalering - Detaljer

- |HBjd Installation |~ Floor

=IPlan 4
=IPlan 3
=IPlan 5
=IPlan 5
=IPlan 5
=IPlan 5
=IPlan 5
=IPlan 5
=IPlan 2
=IPlan 3
=IPlan 4
=IPlan 5
=IPlan 3
=IPlan 3
=IPlan 5
=IPlan 4
=IPlan 5
=IPlan 3
=IPlan 4
=IPlan 5
=IPlan 4
=Plan 4
=IPlan 4
=IPlan 4
=IPlan 3
=IPlan 6
=IPlan 6
=IPlan 2
=IPlan 4
=IPlan 5
=IPlan 6
=IPlan 2
=IPlan1
=IPlan 2

Kompletteringar

BIP.SpaceName ~

= UC/FLAKTRUM

BIP.ProductSize

-

BIP.ArticleNumber

Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
Washing machine drainage 71710
FURO-007-575 Plastic mat
FURO-007-B75 Clink K5
FURO-007-B75 Clink K5
FURO-007-B75 Clink K5
FURO-007-B75 Plastic mat
FURO-007-B75 Plastic mat
FURO-007-B75 Plastic mat
FURO-007-B75 Concrete floor
1010F

1010F

Kompletteringar HG DE10 - Indata Intervaller

Antal av BIP.TypelD

MW s MW O R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R
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INFO

O object.6.31

Identification Location

Property
ArticleMumber
BottomElevation
BottomElevationAbs
CenterElevation
ContractiD
Family
Height
Hyperlink
Hajd Centrum
Hajd Centrum Plushajd
Héjd UK
Hajd UK Plushajd
Hajd OK
Hajd OK Plushajd
Length
Manufacturer
ObjectGrouplD
ProductCode
ProductType
Runninglndex
StatusConstruction
SystemID
SystemType
TopElevation
TopElevationAbs
TypeDescription
TypelD
TypeProductld
URL
VE_Entreprenad
WVersionlD

Width

Quantities Profile Relations Classification

Value

PREP 5 10420

99,967 mm

40.69%367 m

99,966 mm

DE10

PREP S 10: PREP 5 10-420_SEV

40,699967 m
499,966 mm
41,099966 m

2.000000 m
Epecon
PREP 5 10420
PREP § 10-420_SEV
PREP 5 10-420_SEV
1221
Mytt
V523 3,Vs23 74
Hydronic Supply,Hydronic Return
499,966 mm
99966 m
PRE Flat front Series
PREP S 10
PREP § 10420
DE10
2.0/2018.1/EPECON_PRES_PREPS_Q13_001
47,000 mm




Upphandling

Utfall:

" Farre fragor under anbudsforfarandet
" Fler som lamnade anbud an vanligt

" Enklare jamfora och utvardera

= Jamnare mellan anbuden, de som hade avvikande siffror anvande inte
modellen!

Byggstyrning |
Rethinking Construction Management 05/15/2019



Upphandling - Malbild

AUTODESK"A360
COLLABORATION FOR REVIT"
king better with BIM

Project teams wo:

o 0, -ma / » $
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T“F =P — ver... > $

- I FC Integrating Construction
L —— 5
Ty 2 PROJECT DATA - G
TEAM ACTIVITY & COMMUNK l! l N .
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A360 \
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Byggstyrning |
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Entreprenadreglering

Nasta steg: Bestdllare tar fram man%df('jrteckningar som vi far prissatta av
entreprenoren och anvander for reglering.

Vad vi jobbar pa: A
(L

" F3 ut grupperade mangdposter fran modell till kalkylator: ':

= VVS-Normtid in i projekteringen.
= Mer detaljerad projektering = Rordelspaslagen minskar.
= Rita sa som vi ska bygga.

N/

= Bestallaren far prissatta A-prislistor fran Entreprenoren.

= Vid nytt PM > Ny mangdlista > Automatiskt prissatt.

05/15/2019

3 Byggstyrning |

Rethinking Construction Management



Varfor?

" Vardeskapande tid
" Minska arbetsbelastning . INGEN SKA SKADAS
» GoOra arbeten bara en gang PA VARA BYGGEN

= Battre underlag
" Produktivitet
" Prefabricering, modulicering

Byggstyrning VASAKRONAN



Johannes Ris o
E: Johannes.Ris@byggstyrning.se | || L‘“‘m““““"" "! un“"ﬂ w0 5
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Linkedin: @Johannes-ris !““@&Hlu“ \
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| TLLLA: N
Projekt Nattugglan: | ﬂ“““ EN :
Thomas.lindstrom@vasakronan.se [ W, | ., et

\_.}

Projekt Celsius:
anders.Bostrom@vasakronan.se

Fa mer mfo pa
- Blm byggstyrnlng se f

Byggstyrning |
Rethinking Construction Management
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SKANSKA

DigiResa och

uppkopplad
byggplats

Lotta Wibeck, Group Manager DigiHub, Skans
Sverige AB




SKANSKA

DigiResa

Den smarta S W 3
uppkopplade ° ,/000) D
byggplatsen oy

v

* Spara'tid
« Oka ’kvalitet
¢ Attrahera manniskor

' g - > AN g | . ‘
' m i Innovatim
Think Tank t - - Utveckling }

Partners




SKANSKA

D I g I H U b - ; ‘ Patrik Johansson
e ) Pontus Sahlberg
Group manager Jeanette Ramstrom

Lotta Wibeck
Stefan Johansson

Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling & Digital Utveckling &
Innovation Innovation Innovation Innovation Innovation Innovation Innovation Innovation Innovation Innovation

Per Danielsson Magnus Fagerstrom Anders Ferm Jimmy Forsberg Emil Hagman Eric Jacobson Torbjorn Jansson Henrik Ljungberg Henrik Magnusson Jannike Reinholdsson



SKANSKA

Projekt | varldsklass

Ondodig Onddiga
a transporter

Over- Onodiga
produktion lager

Outnyttyjad Onodiga
kompetens rorelser

Overarbete Omarbete

- Fran analogt till digitalt

Eliminera dubbelarbete
Reducera silos
Minska antalet stérningar och avbrott

Understodja samarbete ute pa
byggarbetsplatsen

— Tillgangliggdra information i realtid

Pa ett enkelt satt — individanpassat
Fa kontroll

Arbeta proaktivt ? @
Minska stress




SKANSKA

Var ambition

Bygga ihop nya och existerande digitala Idsningar

. tillsammans med forskare, branschen och utvalda

. Strategiska partners pa ett smart framtidssakrat satt, dar alla
" ar utbytbara och standardisering ar ledordet, s kommer vi

Y bl auppna:

— Sakrare arbetsplatser

— Okad produktivitet och hallbarhet
— Hogre kvalitet och forutsagbarhet
— Okad trivsel och mindre stress

Skapa forutsattningar for att Skanska skall kunna bli ett mer
datadrivet foretag och aven 6ka vardet av var produkt.
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SKANSKA

Testbadd Skanska

1. Den sOmlésa
forsorjningskedja

NCC

Kajsa Simu, NCC
Anna Fredriksson, LiU

2. Integrerad och
dynamisk planering

3. Mekanisering,
automatisering och
robotisering

4. Informations-
tillganglighet och
modellbaserat
byggande

Skanska

Lotta Wibeck, Skanska
Lars Stehn, LTU, Martin Rudberg,
LiU

Peab & Cementa

Robert Larsson, Cementa
Micael Thunberg, LiU

Lindbacks & BoKlok

Helena Lideldow, Lindbacks
Gustav Jansson, LTU

Testbadden bestar av 5
testbadds-projekt, som
var for sig kor ett antal

testprojekt (sprintar)

1. Den sémldsa

forsorjningskedjan

Iy S

= $y<,<'“ -
NCC
Kajsa Simu, ch)
Test- Test- Test-
projekt projekt projekt
1 2 3
T ITC

5. Samordnad digital infrastruktur
Kare Synnes, LTU




SKANSKA

Testbadd Skanska

2. Integrerad och
dynamisk planering

kanska

Lotta Wibeck, Skanska
Lars Stehn, LTU, Martin Rudberg,
LiU

5. Samordnad digital infrastruktur
Kare Synnes, LTU




SKANSKA

Varfor fokus uppkoppling?

— Uppkoppling
— Uppkoppling
— Uppkoppling
- Hantera UE pa ett enkelt satt

— Sega och icke anvandarvanlig administrativa
system

— YA mobiler som begransar delaktighet i
digitaliseringen



SKANSKA

En arbetsledares vardag?!

— Utdrag ur forskning?)
— AL handelsestyrd ~65 % av tiden

— ~400 aktiviteter per vecka (skicka ett maill,
svara i telefon etc)

— ~300-400 fragor per vecka ( mail och
telefon ej inkluderat)

— Storningar ~150 st
— Splittring

Jimmy Hemmingsson, AL och Digital ledare, Hus Géteborg

1) Fran forskning av Simon Elvnas, KTH



SKANSKA

Fran projektet — Nya sjukhuset i Malmo

Att vara uppkopplad ger en trygghet
for oss | produktionen, att veta att alla
har tillgang till den senaste
informationen, da férutsattningar
kontinuerligt forandras i ett sadant
komplext projekt.

- Projektdirektor Amanda Glave




SKANSKA

WIFI | harmoni med byggarbetsplatsen

OKT NOV-DEC JAN FEB-MAR APR-MAJ JUN-JUL AUG
FAS 1 FAS 2 FAS 3 FAS 4 FAS & FAS 6 FAS7 FAS 8 FAS 9
Utomhustdckning Hus 35 Plan 08 Bodar Etapp 2 Hus 35 Plan 09 Hus 35 Plan 10 Hus 35 Plan 11 Hus 36 Plan 09 Hus 35 Plan 12 Hus 35 Plan 13
Bodar Etapp 1
Kulvertar Hus 36 Plan 09 Hus 36 Plan 10




SKANSKA
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SKANSKA

Partnerskap

E A Schneider .
£E|ectric 0. COREDINATION m

Geosystems

(41 HEXAGON

o BUILDSAFE

¥ 4 ’
ORACLE , . f‘ telenor
PRIMAVERA Iﬂ BLUEBEAM ",’I[//// T P [] .T SMPRTVID.IO

Prime ANEMETSCHEK COMPANY

SYMETRI
00 Equipmentloop WP RIS o brinja H'

| FWH
] Microsoft AAUTODESK~ ID06

DESIGN PRE-CONSTRUCTION FIELD EXECUTION

R

ANALYTICS £ INSIGHT

PROJECT DATA

AUTODESK FORGE




SKANSKA

Branschen tillsammans — ett maste

260060000 |

360000

SMART BUILT
ENVIRONMENT
— 7

—
060




Folj med
0SS pa var dela JF=

av resan!
#digiskanska
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Ieverantor

Andes Vikmyr
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Ett tjansteforetag som erbjuder en
stor bredd av maskiner och utrustning

H1 wMarknadsledande i atta lander OMSATTNING PER MARKNADSPOSITION
'i' Ca 2 800 medarbetare SEGMENT Q4 18 per segment

Ca 150 000 kunder Norge
18%

o 287 anlaggningar i 9 lander _
Sverige
= Ca 25 000 duk Osteuropa 38% &
tt 0
O§O a produkttyper 17% »
Finland #2
27%
OMSATTNING "

TOTALT Q4 18 OMSATTNING PER KUNDSEKTOR Q4 18

Industri
Service 18%
29%
Uthyrning Bygg- O'Ch .
64% Forsaljning Ovrigt anl%%%/n "
av utrustning 2504 i

7%

R.AMIRENT Ramirentkoncernen 15/05/2019



Arbetsmiljo

500

400

300

200

100

00

1855 1960 1965 1970 197

TABELL: ANMALDA DODSOLYCKOR | ARBETET

Férdelning efter ndringsgren
Ovrigt

Partl- och
detaljhandel,
fordons-

reparation

Tillverkning

Tabell: Antal anmalda dods-
olyckor bland férvarvsar-
betande 2014, anstilida och
egenfdretagare.

N e e P e,

2000 2005 2010 2015

i i T
1980 1985 1930 1995

Tabell: Anmdlda dodsolyckor | arbetet efter kdn ar 1955-2014 (arbetstagare).

RAMIRENI
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DODSOLYCKOR INOM BYGG 2012-2017

T

2012 2013 2014 2015 2016 2017

Siffrorna hamtade fran Byggnadsarbetarens kartldggning.




Klimat

Tusen ton COze Klimatpaverkan foér fallstudieobjektet Bla Jungfrun
30/000 fordelat dver livscykeln
1200
25000
1000
Qo

20000 - W Fastig hetsférvaltning - g @ Slutskede (modul C1-4)

uppvarmning g 800
(o]

15000 M Fastig hetsforvaltning - £ . R
. > 600 @ Energianvandning i
ovrigt % driftskedet (modul B6)

10000 - W Byzgverksamhet S‘

o 400 O Underhall och utbyte
5000 - i‘ (modul B2, B4)
200
0 - M Byggprocessen
(modul A1-5)
2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 0

b

SVERIGES
BYGGINDUSTRIER

Grundscenario 50 ar Grundscenario 100 ar

RAMIRENT Kalla: Sveriges Byggindustrier (SBUF)



Effektivitet

Construction and Non-Farm Labor Productivity Index Since 1964
US Department of Commerce / Bureau of Labor Statistics

250%
200% All Other Indgstries
- 0, B ’—////’lr'
150 /6 /’/’
_— *\’fl/_\\‘
e G

50%
0%

1964 1974 1984 1994 2004

RAMIRENI

I Global productivity

Real gross value added, 1995=100
Per hour worked

Manufacturing
200
Total economy
150
: 100
Construction
UL UL UL L UL 50

1995 2000 05 10 14

Economist.com
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RAMIRENI

Byggherrar

Arkitekter

/
/

b
. »,
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— .
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e § o
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Konsulter
4
)

Produktionsvarde

Billigt att &ndra sig

Produktionskostnad

Dyrt att andra sig

37
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Effektivitet (logistik)

7y
17 il ™

S1(-59)-SF(-3) : PLAN 05 (36)

RAMIRENI

i
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fekt

vitet (logistik)

e e | 4

=1 i |
e A AN =LY

D
(1]

L=
1

Ar » Antal leveranser per projekt Antal leveranser per manad
1.5k .
3 Bl Totalaantalet leveranser M Leveransplan
i
1k E 1k
Projekt >
] 585 539 545 559
588 568 366
261
8 b - - - a a 2 4 1 3 3 . a
Entreprenad > 6 —-\
e =4
(oﬁ"\."' (‘9*‘:"' ,.L)Z;} J.b\'bq _;’@ ’\‘(i*‘ )C-Q ’b@s’ %_339
X g @ a o> . . &
s o v ® P v ® ® o
& o
o o
= LevArMinad ~
I e ) ()
Leveranser per veckodag Antal dagar bestillningen/boknings_ 4..» Leveranser over dygnet
- 1k
Veckodag Antal dagariforvag
8 868
588
488
260
4
) ; - e = 4 = [ 2 - M b i)
Z11% —. _——
@ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 18 11 12 13 14 15 16 17 18 19 28 21 22 123

RAMIRENI
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Realisering

FEB 2017 | “ MARS 2018

b

‘
‘Ic
IH
|‘||“ |4 4\'

RAMIRENI



Ramirent TwinSite™ Ramirent SitePlanner™

An open multi purpose generic construction Site specific services for planning,
site in VR for safety, sales, sustainability collaboration, safety checks and
communication, general education, optimization

collaboration, planning and innovation.

RAMIRENI
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Tack for mig!

Anders Vikmyr
Affarsutveckling Solution
anders.vikmyr@ramirent.se

RAMIRENI
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Vad har vi att jobba med
Logistikens 5 roller

e * - 5 Co wal = 5
- =" ma_—zE, % = ied i ;
\___/ - ; 3

Roll 1: Tydliggdr “grénssnittet”

Roll &: Integrera foérsérjningskedjan med bygget
"Supply chain management” (SCM)

Roll 3: Effektivisera byggarbetsplatsen Roll 4: Flytta vardeskapande

Iw Hnml?‘f Kélla: Baserad pa Vrijhoef och Koskela (2000)

SEPEAB=



BIM och BEAst | Peab Sverige AB

Den digitala kedjan hanteras
standardiserat — Fran projektering till
faktura och uppfoljning.

SEPEAB=



A A | c | . [
1 BEAst DArr sammanstalining
- OC St Fea verige
3 -
4 |peA-h Enkel slagddrr 18
5 |DBA-v Enkel slagddrr 17
6
7 |D8B-h Enkel slagdérr 5 471965
8 DBEB-v Enkel slagdarr 18 e
9 3502149 N
10 DEC-h Enkel slagdorr 1 3-07 « ‘
11 |D8C-v Enkel slagdarr 2 :‘.
12| . = N
13 |D9A-h Enkel slagddrr 34 ...
14 D9A-v Enkel slagdérr 107 Ny N
=l L T—
15| Ny :
16 |D9B-h Enkel slagddrr 56 1 \/
17 |D9B-v Enkel slagddrr 54
18 .
19 |D9C-h Enkel slagddrr 28 Leve rantor
20| DIC-v Enkel slagdarr 20 — T —
i 456
1.
2 e
YL C
= AL 10 10 'y
. L . ln!un—nl-_n g
~ J
2.
A
N
BEAst Dorr sammanstallning destination | T R
szu; Trappa Plan Lagenhet/Rum Littera + Hangning Antal
14 10 A1001 D3A-h 1
1A 10 A1001 D39C-h 1
14 10 A1001 TD104-h 1
1ia 10 41001 DAy t = = Planer~ Avrop- Mottagning~ Foljesedlar~ Uppfélining~ Artiklar- Avslutade Avrop~ A O+ O Proek Alla Projekt =
Leverantor | Alla leverantorer =
1A 10 A1002 D3A-h 1 datera degtinat I
1a 10 21002 9By 1 ppdatera destinationsplan
1A 10 Al002 Y0104-h 1
3 Walj projekt
1A 10 A1003 pga-h 1 i
2la m ALO03 D9B-h 1 Fran - Till  2017-03-20 B 2018-04-23 EE | Qsok Upplasning  Vecka = & LanSon
1A 10 Al003 D94y 1
14 10 A1003 YD104-h 1 _
14 1 AL00z Dasch 1 o Frisiapp | Alla HH [ ]
14 11 A1003 D3a-h 1 2 o Frislapp |Alla
1A 1 A1003 D%8-h 1 3 app |Allal D Jeldwen 0000000095 2017-01-17 o
14 n AL003 D3ary 2 4 o Frisiapp Alla D Vedum 0000000129 2017-03-08 as - ] as as o
) < >
 —
. — )
—
Projektet =EPEA



Vilka fordelar ser vi — AO Bygg

« Arkitekt (med ratt forutsattningar/kravstallan) Underlaget gar att anvanda i hela processen fran
offert, planer, avrop, leveranser till faktura. Minskar manuellt jobb med att "mangda” och ger en
"rod” trad genom alla arbetssteg. Tidigare "mangdar” bade arbetsplats och leverantor fran ritning
med risk for fel. LAgg mer tid i borjan for att minska tid i1 évriga steg.

« Alla information pa ett stélle i ett system som alla har tillgang till och kan se aktuell situation.
Tidigare hanterades saker och ting via Excel-filer (olika utseende), e-mail, telefon, etc. Stor risk for
missad information i granssnitten.

« Samma "identiteter” genom samtliga dokument fran ritning (BIM-modell), via offert, planer,
avrop, bekraftelse, foljesedel och faktura. Alla vet exakt vilken artikel som menas vid
informationsutbyte mellan t e x bestallare och leverantor eller tillvalshanterare och projektinkdpare.

« Genom att digitalisera, automatisera och standardisera arbetssatt sa skapas en storre
effektivitet inom var organisation, dar vi tillsammans med leverantorer och bestéallare aven ges
mojligheter till utdkad erfarenhetsinhamtning.

* Vi minskar administrativ tid och starker ekonomisk uppfdljning.

* Vi visualiserar behov och forandringar for att sékerstélla ratt leverans till tid och rum samt till lagsta
kostnad.
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Leverantorerna

» Standardiserad och digital kommunikation ger sakerhet och
sparar administrativ tid for var personal.

« Skapar ordning och reda mellan séljare, kdpare och
= leveransadress och fangar aven upp avvikelser samt
fortydligar leveransavisering mm.
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* Vi som leverantodr ser som huvudsaklig vinst att vi far
enhetliga standarder i branschen. Vi ser annars en risk att
vi maste skapa losningar for varje enskild kund, nagot som
i langden blir ohallbart.

IEEEENE

=== ’.' . g | § ° Skapar en intern utveckling i respektive bolag som driver
processen framat och saledes sanker kostnader pa sikt.

« Standardiseringen av markning enligt BEAst-Label gor det
tydligt for oss som leverantor hur vi ska packa och marka
godset for att uppfylla kundens 6nskemal.
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Platspersonal

"Kan du ténka dig att i ditt ndsta projekt jobba vidare enligt det
du nu testat?”

“Tror du vi kan bli mera effektiva tillsammans med
leverantérerna genom att jobba standardiserat enligt BEAst?”

100% JA

Hur mycket tid sparas pa b | a leveransplanering, avrop,
foljesedlar, godsmottagning, leveransuppféljning?

50%
Saxat ur utvarderingarna:

Vi har mycket béttre ordning och reda idag, bade pa det
som &r pa vag och det som ankommit.”

"Kommunikationen med leverantbrerna ar enklare och
stabilare, behéver inte lagga tid pa leveransuppféljning.”
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Slut - Fragor

Tack for uppmarksamheten!

Lars Edberg

Peab Sverige AB
Aftarssiod
Gardsvagen 6

169 70 Solna

Mobil 0733-33 91 68
lars.edberg@peab.se |
peab.se
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